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Mit AMI-Nr. und Revisionsindex markiert ! | ajoemeintor DIN 50 2768.mk | Toleranzen fuer Lochabstaende und Lochabsfancismasse zum (Koordinaten-)
XXXX zejgt dlie Position fuer die Markierstelle. 56%5%7;9%%9750/5 ggacﬁﬁf Nullpunkt ohne Toleranzangaben: - Passbohrungen: 002
Fehit XXXX, dann Position beliebig. S @ Gewindle und Bohrungen bis 25,5: 10,1
- i 4
Oberflaechen ohne weitere Angaben: Gewicht: ca. 17.70 kg uber 035402
Bohrungen \/ Rz63 j EST Elektronische Schraub- +
9 A W Steuerungstechnologie GmbH & Co. KG
. . P h \ / i . -
Technlsche Daten - technlcal data assbohrungen Rz16 Kreidestr. 5 | 73432 Aalen-Ebnat | Germany
Kanten 0l Werkstoff Benennung
Drenmoment [ore OPOTRR | owsoms [ ESX350DRX500DWAX500AZX350
Drehzahl max. speed max. 1/min [286 _r/_ pEem—
Schllsselkopf muss separat bestellt werden / Gewicht weight kg [17.7 Overfaschenschurz
Ursprung Farbe
Socket adapter has to be ordered separately Federkrat spring pressure [N 20 - 40 AT L R —
70082460 — : .
Federweg springtravel  |mm |50 sovguope | 97 (31.08.2016 | Babler 12 /0082460 00 | A2
1 ) 3 | 4 | 5 | 6 | 7 8 Zustand: Freigegeben Plotdatum: 14.11.2016 P
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